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●用 途
本機は金型製作 治具、工具製件 精密部品製作及び試lF研究
工場用として設.IttlTさ れた極めて多能を立横0合フライス盤
であります。バーチカル ミーリング ホ リゾンタルミー リング
アングル ミーリング ドリリング ボーリング ダイシンキン
グ ツグボーリング等の件業が 1台で出来ます。

又 ,由圧式倣装置を使用 し 前後のビックフィー ド装置を取付
ければ全自動,由圧倣フライス盤 となります。

●特 長
用途が広い 立三軸の回転数は16段 に変速 しますのでボーリン
グ 平面 ln肖1微細加ェに三る大径 (10● m)か ら小径 (2mm)ま で各
種の ll物及び硬質 軟質の加工に適合致 します。積主軸を使用

する時は最も使い易い汎用の横フライス盤 として使用出来ます。

贅主軸は 3点支持でフライホイールを付けでありますので 円
滑な切肖1が出来ます。

ラムは箱型断面で巾が広 くアーバーサポー トは 2個 で ニー ド
ルベアリング入 りのため 高速強力切肖」が出来ます。
自動送り 手動送り 立主軸 まタイルと共に 3段変遠 自動送 り
と 手動送用微動ハ ンドルと早送 リレバーがあり、自動送 りは
所要の位置で自動停止 します .

立主軸のレバースイ ッチは回転 停止  ブレーキ 固定の各桟
能を備 えています。

■斜角度 頭部 ま左右90迄旋回し 日盛 ダイヤルによってl■意
の角度に固定 させて 角度付の加工が出来ます。
作業範囲 頭部を支えてぃるラムは岡

`性

のある広ぃ箱形断面の

ためにコラムの摺勁面から最大670mmに 移動させても 十分な精

度が得られます。またラムは目盛付旋回台の上にあって360旋

回し rI意 の位置で同定することが出来ます.

テープルは特殊構造のため 移動範囲が
'1常
に広 く、 3番型 r・

等の作業範囲がありまう。またテーブル上に よ約500、 までの

力]工物が取付けられます。

積土軸及びテープル送 りの変遠 ま直読回
=ダ
イヤル式で 今歯

車内蔵のため 替え歯車の煩 しさがなく 速かに所ズの速度に変

ります。

潤滑油が良くまわる コラム テープル サ ドル ニー‐●の各
書『摺勁面 軸■ 送 リネジ 歯車等の主要個所には す ドルと
ニーに取付けられた 2組のプランジャ式手動ボンプにより油 タ

ンク内の新鮮 な f.婦油を強詢∫給油 します。

自動送リ テーブルの左右 前後は12段変速の自動送 りと早送
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前 後 自動 送 機構

●機 構
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●仕 様

ア

|

ブ

ル

F業 面 寸 法 (mm)
標準 1,100× 280

1,300× 280特り|

一一

エ

回 嗽   数 (np nll
標準75～ 3∞01政 )

,別 |:OHz,m～ 8600(無段,

(60Hz,86～ 3 mol無段,

左 右 移 動 距 離 (mm)
標準      820
+午

",            1,000

先 端 子しテ ー パ ー N S T40

前 後 移 動 距 離 (コ m)
上  ド 移 動 距 離  (mm 141

上 下 移 動 距 離 (mm)
■11自動運1上輸l回颯

=付
|(mm) 0 035 0 07 1 14(■ 1)

左 右 前 後 送 速 度 6m/7mo
l●OHa 13-600は 2,,

60Ha 15～ 720Ⅲ 2段 ) 傾 斜 角度 (左右各 ) 90

左右前後早送速度●mんh)
(50Hz)     2,500

(60Hz)     3,000
ラム前後移動距離 (mm)

ラ ム 旋 回 角 度 360

上 下 早 送 速 度価m¨ h)
Ｈ

Ｈ

先端よリテーブル上面迄 lnm) 0--580

電
　
　
動
　
　
機

立 主   軸 (N) 準

別

標

特

2 0
2 2(無 巌 )

中心よリコラム槽動面迄 (mm) 135-670

繊 主   軸 (h) 37

横

主

車歯

回 転   数 (■ pm) 90～ 1,4000段 )
テーブル左右前後送 th) 1 5

先 端 子tテ ー パ ー ヽS T50に 0ま特別 )
テーブル上下早き (h) 06

切 削 油 ボ ン フ 1ヽ in, 中心よリテーブル上面迄 (mm) 2('―-471

重 量 2.300 中心 とラム との iE難 (mm)

●標準附属品
切削給 ,由装置 (1∞ W電動 ボ ンブ付 )

カッターアーパー

ミー リングアーバー (11サ )カ ラー付

アーバー掃 ll棒

レベ リングボル ト

「  具 類
工 具  箱

“

扱説明吉 精度検査表

●特別附属品
ミー リ ン グアー バー

l式

1本

l式

`1式4`回
1式

lイ国

1式

11■   1%1寸

カッターアーバー (フ ェースカッター月 )3吋局 41寸用 50寸用

ソケ ット(エ ン ドミル用 )

ソケ ット(ド リル用 )

BS5+ 7■  9■
MTl+ 2■  3♯

,由L式上下―次元倣装置 (油圧 ユニ ット共 )(MIMIK社 製 )
育1後 ビックフィー ド装置  レージングプロ ック

手動倣装 置

光 ナ式 it取装 置 (0 005mm 600× 250

テ ■夕,レ カウンター (0 005mm)8oO× 350

心出頭微鏡  照明装置  スロ ッチ ングアタッチ メ ン ト、
ブレー ンバイス スイベルバ イス 万能割 出台 円テー
プル  ミー リングチ ャ ンク、マ イクロボー リングヘ ッ ド
タイ ックチェ ンジホルダー

′Iヤ J11クランフ
クラッチノブ

自1'上変重 ノフ

微動送′、シ ト.し

自前 送 レ′,-1ス |



-

様 フラ イス加工

製 品 機 種  立 フライス盤 (S∨
―CH)

横 フライス盤 (SP― CH)
万能横 フライス菫 (SPU― CH)
タレッ ト型立 フライス盤 (VHR― A)

タ レ ン ト型立 フラ イス
=iS R-5'

タ レ ッ ト型立 フ ラ イス笙 ,ST― ACI‐ ST― BC)
ライン トレースミリレ(光電式微 フライス菫 )(LT― M)
ス′ヽ イラル 自動 フラ イス彗 (SC― A)

タ レ ッ ト型 立横 授 合 フラ イス撃 (VHR-6)
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